Evoluce retézu...

ruéni kovani odporové svareni svarovani tfrenim
(18. stoleti) (od 19. stoleti) (21. stoleti)

Obecné byly rFetézy po cela desetileti vyrabény stejnou technologii: kraceni ocelového
dratu nebo ty€e, tvarovani a svarovani odporové nebo na tupo do pozadovaného
finalniho tvaru. To jsou energeticky naroéné procesy.

Tradi€ni vyroba retézl »Nova vyroba“ — pewag HERO
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— vysoce odolné Fetézy svarfované tfrenim — pewag HERO

Omezujicimi faktory konvenénich metod jsou tvar fetézovych ¢lanka (kulaté) a svafitelnost riznych kvalit oceli,
ktera zavisi predevsim na obsahu uhliku a legujicich prvki. Retéz pewag HERO je inovativni fetéz svaFeny tfenim.
Tato technologie vyrazné posunuje hranice Zivotnosti a odolnosti pfedev§im dopravnikovych fetézu.
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Svarovani tfenim se rozumi "technologie spojeni ", ktera je pouzivana v letectvi a automobilovém primyslu po cela
desetileti. Pfi svafovani fetézovych ¢lankl se jedna o inovativni feSeni, které takto svafenym fetézim vyrazné
zlepSuje uZitné vlastnosti a Zivotnost. Navic nedochazi k pfemé&nam struktury svafovaného materiélu.

Retézy svafované tfenim jsou vyrabény z kované oceli. CoZ je také vyrazny rozdil oproti standardnim fetézdm
z tazenych dratd nebo kruhovych ty&i. Pouziti kovanych dili nabizi moznost zvétSeni prafezu pfesné v mistech
vysokého zatiZzeni a opotfebovavani. Tim je eliminovano riziko trhlin, které mohou nastat v prlibéhu standardniho
procesu ohybani kruhovych ocelovych fetéza.

Svarovani tfenim neni svafovanim doslovnym konvenénim svafovanim. Teplota se tvofi pomoci mechanického
tfeni mezi fetézovymi komponenty az do jejich plasticity — tvarnosti. Naslednym plsobenim boéni sily a tlaku na
svarovani ¢asti Fetézu pak dochazi ke spojeni fetézovych ¢lanku.

LepsSi vlastnosti fetézu svarenych trenim — pewag HERO

Spojeni bez taveni materialu
- bez pfemény struktury
- teplotou je ovlivnéna pouze mala ¢ast svafovanych dilt (témé&F nulové zbytkové pnuti)
Cisty spoj
- bez nedistot a pomocnych svafovacich materiald
Novy tvar a pouziti kovanych ¢lank
- pouzitim kovanych dili a komponent feSi pewag kritickd mista napfiklad zvétSenim objemu v mistech
nebo ¢asti spoje. Dramaticky se tak zvySi odolnost v misté nejvétsi zatéZze a namahani fetézu

» optimalizovany tvar

» zvySena odolnosti vici opotrebeni

» snizeni tlaku v misté styku ¢lanku

Snizeni mérného povrchového tlaku a vétsi odolnost
- 0220 % vétsi objem materialu v misté nejvétSiho opotfebeni - tlaku

» vysoky tlak na maly bod

» rovnomérné rozlozeni sily

» mensi tlak na mm?

- vySSi odolnost v misté svaru
- mensi tlak na mm?2, snizeni maximalniho napéti

, srovnani na 5% opotrebeni fetézu

b » objem materialu k opotfebeni kruhového

profilu fetézu

(100%)

Pewag
% ¥ » objem materialu k opotfebeni pewag HERO

(220%)
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Cementace — pewag HERO

Retézy pewag HERO maji tvrdost jadra vyrazné vy$$i nez u standardnich cementovanych fetéz( a pribéh tvrdosti
od povrchu k jadru je pfiznivéjsi.
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Porovnani kfivek tvrdosti
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Retézy pro hrnouci dopravniky a koreékové elevatory — éas jsou penize!

Ve vyzkumném a vyvojovém centru pewag v Rakousku byly fetézy pro hrnouci dopravniky a koreckové elevatory
podrobeny testovani. Porovnavany byly fetézy s klasickym kruhovym profilem a kované fetézy pewag HERO.
Nejenze je hero odolnéjsi, ale Zivotnosti fetézl s kovanymi ¢lanky svarenymi tfenim je oéekavana o 30 % vyssi,
coz je ohromujici. To v disledku pfinese uzivatelim:

e 030 % delSi pracovni cyklus

e snizeni nakladl na udrzbu, nizsi prostoje

e Usporu 1x kompletni vymény ve srovnani s kruhovym profilem

Hrnouci dopravnik
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Opotiebeni fetézu[%]
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€ pewag hero 26x100 E10
e Kruhovy profil fetézu 26x100 E10
Pouziti

Odolné, tfenim svarfované fetézy pewag HERO najdou uplatnéni ve vSech provozech, kde jsou pouzivany
koreckové a hrnouci dopravniky. ZvySena odolnost se rychle projevi v kritickych provozech, kterymi jsou elektrarny,
teplarny, cementarny, cukrovary, chemicky a podobné naro¢né provozy.

pewag pewag Czech s.r.o. prodej@pewag.cz
Smetanovo nabiezi 934 +420 494 549 923-6
517 54 Vamberk WWW.pewag.cz
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