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PSP Engineering ma dlouholeté zkuSenosti s mlatih Kromg kulovych mlyni, cozZ je
negastji vyuzivana aplikace, se pouzivaly krouzkové mlyRteré zcela nahradily mlyny
vertikalni kotogoveé.

Mlynice uhli mize byt v pgetlaku s pimym foukanim uhelného prachu doiéki nebo
podtlakova se zasobnikem uhelného prachu a nastedidvkovacim zdzenim uhelného
prachu do hiaki.

Vyhodou mlynic se zasobnikem uhli je, Ze z hlediggulace pedstavuje kotel a mleci okruh
dva na sob nezavislé okruhy. Mnozstvi uhli do kotleijeeno pouze praskovym podaean
do haaku bez ohledu na vykon mlgnDalSi vyhodou je nizSi &nna spoteba energie, kdy
Ize provozovat mlyn na maximalni vykon, bez ohledupoteby kotle.

Nevyhodou ndZzou byt vysoké naklady na zafigf bezpénosti sila uhelného prasku a
celkova slozZitost systému.

Pro mleti uhli v petlaku se od Sedesatych let pouzivaly krouzkovénmlKonstrukne
jednoduchy mlyn, jehoz mleci elementy se podobajélaimu kulickovému lozZisku.
Odvalovanim kouli mezi d¥na prstenci dochazi k rozhiovani uhli. Sogasti mlynu byl
staticky tidi¢, schopny wyiidit uhelny prach, na tehdy dostgicich 35 — 40 % RO,09
mm.Takto vytidény uhelny prach byl dale unasen horkym vzduchéim do haaka kotle.

K procesu suSeni dochaziipo ve mlyr. K suSeni mletého materialu byl obvykle pouzit
horky vzduch. Pozgi byly i tyto mlyny osazovany dynamickyniidi¢cem.

Nevyhodou krouzkovych mlynbylo nerovnomirné opotebeni mlecich kouli, keré dio
okamzity vliv na mleci vykon a jemnost mletii Rerovnongrné opotebenych kouli dochazi

k jejich nerovnomirnému zatizeni a koulestgiho ptaiméru, které pebiraji veskery tlak, jsou
deformovany aasto dochazelo k jejich prasknuti. Krouzkové mlysyu také velmi citlivé
na vniknuti nemelitelnych kovovychgdnetd mezi mleci elementy. Je nutné mit instalovany
magneticky separator na zauhlovacich dopravnidades

V produkci PSP byly krouzkové mlyny nahrazeny \&ttiim kotodovym mlynem KTMU.
Tento mlyn lze provozovat jak v podtlakovém systésmi silem uhelného prasku, tak
v pietlaku s pimym foukanim do kotle. S@asti mlyna je vysocec¢inny dynamicky tidi¢
lll.generace jehoZidici schopnostiigkraiuji obvykly poZzadavek na jemnost mleti uhelného
prasku 3 — 5 % R0,09 mm.

Uhelny mlyn KTMU se sklada Z¢hto zakladnich konstrdkich skupin (obr. 1):
Zaklad s pohonem

Spodni dil

Mleci misa

Vzduchovy kanal

Mleci komora

Lopatkovy ¥nec

Mleci behoun

Okruh hydropneumatickéhdigaku

. Vzduchovy rozvod

10. PrisluSenstvi (pro demontazhounu)
11.Ttidi¢ mlyna s pohonem

12. Snekovy podava

13.Mazani lozisek mlecichébhoun
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Principem prace vertikalnich kotémvych mlymi je rotujici mleci misa, po které séep
vrstvu materialu odvaluji hydraulickyfigacené mleci Bhouny. Material je do mlyna
privadén Snekovym podavem a pada naigid mleci misy odkud je odstlivou silou vhaén
pod mleci Bhouny. Kazdy mleci okruh ma &vregulovatelny procesni ventilator, ktery
nasava sks horkého a studeného vzduchu. Tento vzduch jewtdiggn kolem mleci misy,
lopatkovym vzduchovym kruhem do prostoru mleci komdde dochazi k mleti i suSeni
materialu. Material je dale unasen daite, kde dojde k jeho vkitléni na jemnou frakci,
ktera dale pokrauje do filtru k odlodeni nebo fimo do praSkového fliéku, dle typu
mlynice, a hrubou frakci, ktera se vracézpa mleci misu k domleti.

K utésreni rotujicich ¢asti mlyna (mleci misa,ébouny, rotor itidice) je pouZit stléeny
vzduch jehoz zdrojem je dvojicéshicich ventilatar.

Pohony mlyna artdice byvaji pro mleti uhli vybaveny frekv@mim nmeEnicem pro optimalni
nastaveni otéek.
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Hlavni vyhodou vertikéalnich kot@ovych mlym je rychla zména vykonu s dostataym
regula&nim rozsahem, mala zastavbova plocha a nizkéhdnspoteba energie, vysoka
jemnost uhelného prasku, a také schopnost pomig&ew&erné uhli, antracit i petrokoks.
Nevyhodou je vySSi citlivost na nemelitelngegméty dostavajici se do mlyna se vstupnim
materialem. Je nutné zbavit vstupni material veg&kenemelitelnych f@dmeta.

V letech 2016 az 2018 dodala spmlest PSP Engineering pro firmu PROVYKO Sestikus
vertikalnich kotodovych mlyri v pretlakovém provedeni gimym foukanim do praskoveho
horaku kotle. VZdyit kusy pro jeden kotel obr.2,3.
Zadanim bylo pomleterné uhli o vlastnostech uvedenych v tab.1, opvstarnitosti O - 20
mm a melitelnosti 45 — 90 Hardgrove. Garantovar@ipetry jsou uvedeny v tab. 2.

Tab. 1

Tab. 2

Parametry garantovaného paliva

Garantované parametry

MIN MAX Maximalni vykon mlyna [t/h] 13
Qir [Mj/kg] 23 30 Minimalni vykon mlyna [t/h] 6,4+3%
Wr [%] 0 10 Jemnost mleti (.. % R0,09 mm) [%] 3az5
Ar [%] 25 Mnozstvi primdrni smési pro max. vykon [m>/h] | 30 250 +3%
Sr [%] 0 2,5 MnozZstvi primarni smési pro min. vykon [m3/h] | 24 285 +3%
Vdaf [%] 15 42 Zména vykonu mlyna za 60 sekund [t/h] 1+3%
Ndaf [%] 1,46 2,4
Odaf[%] 2,37 2,6
Hdaf[%] 3,84 4,7
Cdaf[%] 87,5 90,6

Na suseni je k dispozici horky vzduch od kotle pld& az 320 °C a studeny, tempé&mna

vzduch z prostoru kotelnyRizeni mlyna je v plé automatickém provozu. Dle okamZzitého
poZzadovaného mnoZstvi vstupniho materialu jsonybbtizeny veskeré provozni parametry
mlynského okruhu (mnozstvi vzduchdep mlyn, otédky mleci misy, pitlak behouni, ot&ky

rotoru tidi¢e). V tomto konkrétnimijpact je mozné manit vykon mlyna v rozsahu 40 — 115
% dle konkrétniho typu uhli aippm vzdy splnit garantované parametry nezbytnéspabilni

chod kotle. VeSkeré regulace byly vip¢hu ¢asu odladny s ohledem na stabilni chod kotle,
snadnou a rychlou obsluhu, ale také s ohledematdyrgtart mlyna v fipadt poteby.
K zajis€ni bezpénosti provozu je mlynice vybavena protivybusSnymtéyem s praskovym
hasivem. Do vninhiho prostoru mlyna je tak&ipedena hasici voda a inertind para. Cela
mlynice je také monitorovana detektory oxidu uh&dha.
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